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1、 概述
Mc015-CDX-Ⅲ磁粉探伤仪
该机型磁粉探伤仪是具有多种磁化方式的磁粉探伤设备。仪器采用可控硅作无触点开关，噪音小、寿命长、操作简单、方便、适应性强、工作稳定。是我厂最近推出的新产品，它除具有便携式机种的一切优点外，还具有移动机种的某些长处，扩展了用途，简化了操作，还具有退磁功能。                                      

该仪器备有四种探头：（随机配E、D、A三种）

1、旋转探头：（E型）能对各种焊缝、各种几何形状的曲面、平面、管道、锅炉、球罐等压力容器进行一次性全方位显示缺陷和伤痕。

2、电磁轭探头：（D型）它配有活关节，可以对曲面、平面工件进行探伤。
3、马蹄探头：（A型） 它可以对各种角焊缝，大型工件的内外角进行局部探伤。
4、磁环：（O型）它能满足所有能放入工件的周向裂纹的探伤，用它来检测工件的疲劳裂痕 （疲劳裂痕均垂直于轴向）极为方便，用它还可以对工件进行远离法退磁。
总之，该仪器是多种探伤仪的组合体，功能与应用范围广，尤其适用于不允许通电起弧破表面零件的探伤。
2、 主要技术指标
1、提升力： 

⑴旋转探头：10kg
⑵磁轭探头：大于5kg（AC）（代活关节） 

⑶马蹄探头： 大于4kg

⑷磁    环： 1800TA

2、探头极距：

⑴旋转探头：100mm
⑵磁轭探头：25—250mm可调
⑶马蹄探头：0—160mm可调
⑷磁    环：Φ150 mm范围
3、探头工作电压：AC36V×2

4、探头工作电流：约8—12A
5、电源工作电压：AC220V±10%   50HZ
6、灵敏度：可清晰完整地显示（15/100）A型标准片上刻槽。
7、外型尺寸：260×140×170mm。
8、重量：主机重9kg，旋转磁场探头重3.5 kg，磁轭探头重2.5kg，马蹄探头重2kg，磁环重3kg。

三、电路原理  
图1是该仪器的原理图，图中BX1是8A的保险丝，V是16A，600V双向可控硅作为无触点开关，12V整流桥堆和继电器形成的触发电路，C1、R1是吸收回路L1、L2、L3、L4是探头线圈，B1、B2为该仪器的主变压器，它将220V交流电压降为36V左右的安全电压，提供探头所需的工作电源，面板上的ZD1是仪器充磁指示灯，ZD2为探头照明灯，ZDS是电源指示灯，V是电压指示表，稳压电源输出12V直流是提供继电器J的吸合电源，J吸合触发主电路双向可控硅V导通主电路工作，由于C2的使用，使B1、B2初级中电流相位差约90°，由于B1、B2 的变压器的耦合作用，在B1、B2 次级中也同样感应出相位差为90°相同的激磁电流，从而在探头两组线圈中形成一定相位差的交变磁场，即旋转磁场。当用探头去探工件时，被探工件平面上各个方向缺陷都能产生漏磁通吸附磁粉，清晰地显示缺陷的状态，所以说，用旋转磁场探头对工件能全方位清晰显示缺陷的位置和大小。其它探头能不同程度的反应出缺陷及伤痕位置。  

四、操作使用

1、多用磁粉探伤仪面板机件

K1—电源开关            ZDS—电源指示灯
BX1—电源保险丝        ZD1—充磁电流指示灯
CZ1—电流输入插座       CZ2—电流输出插座
V—电压表               K2—转换开关
2、将电源电缆的圆形插头插入仪器输入三芯插座内，电源电缆的另一头插头插入交流220V的电网配电板插座内（必须有牢固的接地线）打开电源开关K1，电源指示灯ZDS亮，说明控制回路已接通外电源。
3、将探头电缆上的五芯插头插入仪器“输出”的五芯插座内。
4、选择要使用的探头应和被探工件表面接触，才可按动手把上的充磁按钮K2，面板上的充磁指示灯ZD1亮，表明被探工件已被磁化。 

5、仪器停止使用时，应关断电源开关K1，在电网配电板上拔下仪器的电缆插头。
五、注意事项
1、仪器到用户手里，开箱后，应首先通读技术说明书1—2遍，基本掌握仪器原理、使用方法。接着按照装箱单检查设备附件是否完全，再检查仪器是否完好，量好电网配电板的电压是否是220伏，一切检查无误后，再插电源插头，打开电源开关K1，电源指示灯ZD3亮，说明仪器正常。
2、探头和被探工件接触时（不允许空载通电）探头上的开关K2才能打开，对工件磁化，否则探头线圈中电流很大，易烧坏保险丝BX1和双向可控硅V，或烧坏探头线圈。

3、探头灵敏度的检验，在正式探伤前，首先是检验探伤灵敏度，将（30/100）A型标准试片置于被探工件表面上，并用透明窄胶带粘牢试片的边缘，然后用手压紧探头移动使试片位于探头中心部位、按探头上的开关K3，通电磁化喷洒磁悬液在标准试片上，人工刻槽应显示清晰，则表明探伤灵敏和磁悬液的配置均符合要求。
六、设备成套性
 1、主机                                  1 台

 2、探头                                  3只

 3、电源线                                1 根

 4、输出线                                1 根

 5、保险丝管  8A                          5只

 6、照明灯泡  5W/12V                     5 只

 7、合格证                                1份
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